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Materiaty eksploatacyjne dla granulatorow

PASZE & BIOMASA

NAWROCKI

TECHNOLOGIE GRANULOWANIA




JAK SZYBKO | SKUTECZNIE /REDUKUJESZ KOSZTY PRODUKCJI?

Korzystajac z najwyzszej jakosSci materiatéw eksploatacyjnych.

Od wiodacego producenta z ponad 40-letnim doswiadczeniem.
Wykorzystujacego technologie numerycznej komputerowej obrébki mechanicznej i termiczne;.
Posiadajgcego rozlegta wiedze na temat doboru materiatéw eksploatacyjnych w zaleznosci
od surowca i przeznaczenia.

Dostarczamy materiaty eksploatacyjne do wszystkich typow granulatorow.
Nasze czterdziestoletnie doswiadczenie
w tym nietatwym temacie jest tym, za co nasi Klienci cenig nas najbardzie;.

Dotacz do nas i ciesz sie wyzszymi zyskami.

Nawrocki Technologie Granulowania dla Pasz i Biomasy.
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Program Bezpieczna Produkcja: Redukcja kosztow produkcji

Zarzadzanie zakupami czesci zamiennych i materiatow eksploatacyjnych
jest postrzegane jako zto konieczne, ktore nie przynosi Waszym Klien-
tom dodatkowej wartosci. Natomiast uzytkownikom granulatorow gene-
ruje niepotrzebne koszty: odpowiedzialnego specjalisty ds. zaopatrzenia,
wiekszej ilosci dokumentow i pracy w ksiegowosci (faktury, ptatnosci, do-
kumenty magazynowe), magazynowania i magazyniera, blokowania pie-
niedzy, obnizenia zdolnosci kredytowych.

Mimo tego catego zaplecza czestym problemem jest nagty i niespodziewa-
ny brak materiatéw eksploatacyjnych. Powody sa rézne: zte zarzadzanie
magazynem, brak planu zakupow, brak dobrego zaopatrzeniowca, pdzne
ztozenie zamowienia, uszkodzenie w czasie pracy, opdznienie w dostawie
itd. Jednak konsekwencje sa zawsze identyczne: nizsze zyski lub straty.

Tych probleméw mozna uniknac. Wystarczy, ze skorzystasz z naszego
programu wsparcia Bezpieczna Produkcja. Jego podstawa bedzie lista
niezbednych produktéw, okreslenie ich ilosci oraz czestotliwosci dostaw.
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P&zniej nasz konsultant w odpowiednich odstepach czasowych bedzie sie
kontaktowac z Waszymi operatorami lub zaopatrzeniowcami i ustalac ter-
min dostawy zgodny z umowa lub biezacym zapotrzebowaniem.

Program Bezpieczna Produkcja obejmuje rolki kompletne, ptaszcze rolek,
akcesoria do rolek, smary i bezpieczniki. Dla specyficznych granulatoréw
chetnie rozszerzymy oferte o nietypowe czesci.

Pod numerem telefonu +48 533 718 363 otrzymasz szczegétowe
informacje. Zadzwon i zacznij oszczedzac.

Konsekwencje braku materiatéw eksploatacyjnych sg zawsze takie same:
nizszy zysk lub strata oraz Wasi niezadowoleni Klienci.

Dla ochrony ciggtosci Waszej produkgiji, dla naszych wybranych Klientéw
stworzyliSmy program Bezpieczna Produkcja.



Najnizsze i stabilne ceny przez caty okres trwania umowy.
Lepsza ptynnos¢ finansowa.
Odroczony termin ptatnosci.
Jedna faktura na koniec okresu rozliczeniowego.
Z gory znane i zaplanowane koszty materiatow eksploatacyjnych.
Najnizsze koszty transportu.
tatwiejsze planowanie wydatkdw.
Redukgja kosztow magazynowania.
Wysoka i powtarzalna jako$¢ od jednego dostawcy.
. Doskonate zarzadzanie towarem i dostawami.
. Przeniesienie odpowiedzialnosci na firme zewnetrzna.
. Natychmiastowa dostepnos¢ materiatéw eksploatacyjnych.
. Skrocenie czasu dostawy rolek do 2 dni roboczych.
. Specjalna gwarancja.

0 0 NO kW

Nasz Konsultant skontaktuje sie z Wami i umowi sie na spotkanie.
Na spotkanie przygotuj rolki i matryce do poréwnania z naszg do-
kumentacjg. Moze sie zdarzy<¢, ze poprosimy o rolke lub matryce
do zwymiarowania i stworzenia dokumentacji, aby nie pojawity sie
btedy.

Okresl zapotrzebowanie roczne na poszczegolne typy lub komple-
ty materiatow eksploatacyjnych do Twoich granulatoréw.

W ciagu kilkunastu dni przygotujemy najlepsza oferte cenowa
i umowe, ktora bedzie obowigzywata przez minimum 12 miesiecy.
W przypadku zmiany parametrow Twoich materiatow eksploata-
cyjnych sporzadzimy aneks do umowy.

Dostawa nawet w dwa dni.
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Rolki XLD - Extended Life & Durability

Rolki XLD produkcji Nawrocki Technologie Granulowania sg efek-
tem czterdziestoletniego doswiadczenia w granulowaniu oraz obrébce
mechanicznej i termicznej.

Dostarczamy ptaszcze rolek, rolki kompletne
oraz akcesoria do najwiekszych $wiatowych
i polskich uzytkownikéw granulatorow.

Nasze rolki sa zaprojektowane dla granulatorow z regulacja recz-
ng oraz zdalng. Produkujemy rolki z réznym typem bieznika dla
wszelkiego typu granulatoréw z matrycami pierscieniowymi oraz
ptaskimi. Dostarczamy rolki kompletne, ptaszcze rolek i peten
zakres akcesoridw.

Nasze rolki charakteryzuja sie:

e powtarzalna najwyzsza jakoscia,

o wysoka wytrzymatoscig mechaniczna,
e wysokg odpornoscig na scieranie,

e awaryjnoscia ponizej 0,2%,

e doskonatg precyzja wykonania,

e terminem produkcji nawet 7 dni.

——_ '

Zastosowanie rolek

O pasze,

O biomasa lesna,
biomasa rolnicza,
odpady naturalne,
odpady recyklingowe,
nawozy naturalne,
nawozy sztuczne,
tworzywa sztuczne,
osady posciekowe,
pomiot kurzy,

inne.
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Parametry produkcyjne Stal

e Rozmiary: srednica od 100 mm do 520 mm, Dobdr odpowiedniej stali do produkcji rolki jest nie mniej wazny od sta-
e Hartowanie indukcyjne na gtebokos¢ do 6 mm, li na matryce. Stal kupujemy wytacznie u sprawdzonych dostawcow,
e Hartowanie konwencjonalne na wskros, z ktorymi wspotpracujemy od 2008 roku. Jednorodnoéé, sktad chemiczny
e Twardos¢: max 62 HRc (mozliwe dostosowanie do konkretnych odkuwek iich inne wtasciwosci pozwalajg na otrzymanie rolek, ktére moz-

wymagan), na hartowac do optymalnej wartosci 58-60 HRc lub wyzszej w zaleznosci
e Bieznik: tukowe, otworowe, proste (otwarte lub zamkniete), od wymagan Klientow.

skod$ne 5°, mieszane,
e Rolki specjalne z indywidualnym bieznikiem.

Produkcja

e Proces produkcji jest przeprowadzany w 100% w naszej fabryce
w Zninie. Posiadamy kompletny park maszynowy oraz 2 stanowiska do
obrébki termicznej z czterema piecami hartowniczymi.

o Surowiec, z ktérego produkujemy rolki, jest najpierw zgrubnie toczony
na konwencjonalnej tokarce, a nastepnie toczony na centrach CNC, na
ktorych takze wykonujemy gwinty i inne operacje zgodnie z dokumentacja.

Optymalna twardosc¢ rolek:

o Wytoczona odkuwka trafia nastepnie do dziatu frezowania, Zawsze sugerujemy twardosc rolek nieco nizsza niz twardosc
w ktorym powstaje bieznik - powierzchnia robocza: tukowa, otworo- matryc, ktére sa znacznie drozsze. Z dwojga ztego lepiej
wa, prosta lub skosna. Na specjalne zyczenie wykonujemy takze mieszane uszkodzi¢ ptaszcz rolki niz matryce — mniejsze straty. Ponadto
biezniki.

. . . . . matryce mozna niedrogo zregenerowac i dalej uzytkowac, cze-
e Potem oznaczamy indywidualnym numerem i hartujemy rolke, naj- yee & & 4y €

pierw zewnetrzng powierzchnie, pézniej wewnetrzng. Po hartowaniu
odpuszczamy rolke, aby uzyskata prawidtowe parametry.

¢ Po petnej obrébce termicznej odbywa sie podtaczanie wewnetrznej powierzch-
ni, a potem szlifowanie, aby uzyskac¢ doskonate wykonczenie pod tozyska.

« Gotowa rolka trafia do naszego magazynu w Zninie, gdzie przechowu-
jemy ja w odpowiednich warunkach.

sto, bez straty na jakosci lub wydajnosci.

Hartowanie

Rolki i inne podzespoty hartujemy w piecu konwencjonalnym (na wskros)
lub indukcyjnym. Gwarantujemy twardos¢ powierzchni roboczej na po-
ziomie nawet 62HRc. Powierzchnia pod tozyska jest takze utwardzana
i dodatkowo szlifowana, dla najwyzszej jakosci i bezpieczenstwa podczas
eksploatacji rolek.
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Kontrola jakosci ptaszczy rolek

Wszystkie ptaszcze rolek wyprodukowane przez Nawrocki Techno-
logie Granulowania przechodza procedure kontrolna. Kazdy ptaszcz
ma nadany niepowtarzalny numer, ktéry umozliwia petng identyfi-
kacje stali oraz procesu produkcyjnego.

Kontrola jakosci obejmuje

o twardos¢ wewnetrznej i zewnetrznej powierzchni,
e wymiary poszczegodlnych przekrojow i powierzchni,
o gtadkosci szlifu wewnetrznej powierzchni pod tozyska.

O jakosci naszych rolek swiadcza nasi Klienci, do ktérych nalezg naj-
wieksi producenci pasz na swiecie. Oni zaufali naszej technologii, po-
twierdzili jakos¢ oraz terminowosé. Dotaczajac do nich otrzymujesz
gwarancje solidnosci i satysfakcji.

Rolki nadwymiarowe

Matryce po regeneracji moga wymagac zastosowania rolek o wiek-
szej Srednicy zewnetrznej - tzw. rolek nadwymiarowych. S3 one
niezbedne, aby mozna byto je dosuna¢ do matrycy o zredukowanej
dtugosci robocze;j.

Rolki specjalne

Z przyjemnoscia zaprojektujemy i wyprodukujemy rolki ze specjal-
nym bieznikiem, dostosowanym do specyfiki surowca. Moga to by¢
rolki z wezszym lub szerszym bieznikiem, mniejszymi lub wiekszy-
mi odstepami miedzy zebami lub rzedami otworéw. Mozemy takze
modyfikowacé gtebokos¢ zebéw i otworéw oraz dostosowac ich
twardosc.

Nasz technolog z przyjemnoscia

odpowie na Wasze pytania,
przedstawi najlepsza wycene
i warunki dostawy.

Zadzwon na +48 533 /18 363
lub napisz na adres
info@granulatory.com.
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Produkujemy rolki z nastepujacymi bieznikami
o tukowe e proste otwarte e proste zamkniete
e otworowe e skosne e mieszane

Obrébka mechaniczna

Uzytkownicy naszych rolek wymagajg najwyzszej i statej jakosci parame-
trow mechanicznych zamawianych rolek. Precyzja jest tu stowem klu-
czem, na ktérym opiera sie ogromna popularnos¢ naszych produktow.
Obrébke skrawaniem wykonujg obrabiarki CNC o niekwestionowanej
doktadnosci.

Obrébka termiczna

Rolki granulatordw sg najbardziej obcigzonymi elementami, ktore wymaga-
ja odpowiedniej obrobki cieplnej. Bez niej sg bezwartosciowym ztomem.
Nawrocki Technologie Granulowania opracowata wtasng zastrzezona dwu-
strefowa technologie hartowania, ktéra gwarantuje dtuzsza zywotnos¢ niz
rolki innych producentow.

W potaczeniu z najwyzszej jakosci stalg produkujemy rolki, ktérych odpo-
wiednio dobrana twardos$¢ po hartowaniu gwarantuje dtugg eksploata-
cje. Parametry hartowania sa dobierane indywidualnie dla zewnetrznej
powierzchni roboczej oraz wewnetrznej powierzchni pod tozyska.

Twardos¢ powierzchni rolek XLD nie jest ani wyzsza, ani nizsza od wioda-
cych swiatowych producentéw. Nasze rolki sa utwardzane doktadnie tak,
aby efektywnie wspodtpracowaty z matrycg i surowcem przez maksymal-
nie dtugi okres.

Twardos$¢ powierzchni zewnetrznej: 60 HRc
Twardo$¢ powierzchni wewnetrznej: 60 HRc
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MATRYCE PIERSCIENIOWE

ZOPTYMALIZOWANE POD KATEM
POBORU MOCY, WYDAJNOSCI | NIEZAWODNOSCI

Nawrocki Technologie Granulowania dostarcza najwyzszej jakosci
matryce ze stali nierdzewnej dla kazdego typu granulatoréw i surow-
cow. Kazda matryca jest wykonana wytacznie z certyfikowanej, eu-
ropejskiej stali X46Cr13, ktéra jest standardem dla profesjonalnych
producentéw pasz granulowanych oraz pelletéw biomasy i innych
surowcow.




® NAWROCKI TECHNOLOGIE GRANULOWANIA

Projektowanie matryc dla trudnych surowcow.

Nabywajac matryce i inne materiaty eksploatacyjne
u Nawrockiego Technologie Granulowania otrzymu-

jecie dostep do czterdziestoletniego doswiadczenia.

Wiemy jak dobra¢ konstrukcje matrycy do roz-
nych surowcéw poczawszy od pasz zwierzecych,
biomasy lesnej i rolnej, konczac na egzotycz-
nych takich jak osady posciekowe i poferment

z biogazowni.

Z uzytkownikami naszych matryc stworzyliSmy ol-
brzymig baze wiedzy, na ktérej opieraja sie nasi kon-
struktorzy i technologowie.

Mozecie takze z niej skorzystac i zarabia¢ wiecej

na doskonale sparametryzowanych materiatach

eksploatacyjnych.



Stal X46Cr13

Wykorzystujemy odkuwki wytacznie z europejskiej stali gwarantujacej
odpowiednig strukture i wytrzymatos¢ mechaniczna. Dzieki odpowiednie]
kompozycji wegla, chromu, niklu, manganu i wanadu otrzymujemy stopy,
ktore sg odporniejsze na Scieranie i zuzycie nawet przy najtrudniejszych
surowcach. Stal kontrolujemy juz na etapie kucia i odrzucamy odkuwki
z wadami.

Hartowanie prézniowe

Proces hartowania jest najwazniejszym etapem poniewaz od niego zale-
7y mechaniczna wytrzymatos¢ matryc. Dlatego petna obrobke termiczna
matryc pier$cieniowych (hartowanie i odpuszczanie) wykonujemy wytacz-
nie w piecach prézniowych w atmosferze azotowej. W temperaturze ponad
10000C wieloetapowe nagrzewanie jest kontrolowane przez komputer.
Dzieki takiemu procesowi obrébki termicznej otrzymjemy idealng twar-
dos¢ na poziomie struktury molekularnej, gtadkos¢ na catej powierzchni
oraz minimalne znieksztatcenia. Dlatego nasze matryce zuzywaja sie row-
nomiernie i pracuja dtuzej, redukujac tym samym koszty produkgji.

Kontrola i zapewnienie powtarzalnej jakosci

Wszystkie matryce podlegajag rygorystycznej kontroli zanim opuszcza
nasz magazyn. Kazda matryca jest oznaczona niepowtarzalnym nu-
merem i jest sprawdzana zgodnie ze specjalna procedurg. Kontro-
li podlegajg wymiary oraz twardos¢. Powtarzalna precyzja obrobki
mechanicznej jest zapewniona poprzez zastosowanie maszyn CNC
z doktadnoscia do setnej czesci milimetra. Matryce dopuszczone
do sprzedazy sg pakowane w tasmy zabezpieczajace i skrzynie lub palety
zapewniajgce bezpieczenstwo podczas transportu.
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WPLYW OPTYMALNEGO ROZKEADU | ILOSCI OTWOROW
NA WYDAJNOSC

Podczas wgniatania surowca przez rolki do otworéw matrycy, llos¢ otworéw ma znaczenie dla wydajno$ci, podobnie jak ich
przestrzenie miedzyotworowe stawiajg duzy opor. Jest to przyczyng rozktad. Od swoich dostawcow zawsze zadaj informacji o ilosci
nizszej wydajnosci i wysokiego zuzycia pradu. otworéw oraz szerokosci roboczej matrycy.

Wielu dostawcéw matryc w celu obnizenia kosztéw produkcji
redukuje te wartosci. Takie matryce s3 tafnsze w zakupie,

ale znacznie drozsze w eksploatacji z uwagi na nizsza wydajnosc.
Nie kupuj matryc z nisk3 iloScig otworéw - to sie nie optaca.

o Unikalna konstrukcja wyrdznia nasze matryce sposréd innych, ofe-
rowanych na rynku. Jakos$¢ granulatu oraz przepustowos$¢ (wydaj-
nos¢) granulatora jest zwigzana tak z moca jak i optymalnym wzor-
cem roztozenia otwordow.

e Nasz wzorzec otworow gwarantuje wydajnos¢ wyzsza nawet
0 20% w poréwnaniu z matrycami o standardowym rozkfadzie.

H 51 A _ Konwencjonalne, Zoptymalizowany rozktad
o W potaczeniu z doskonale dobranym katem stozkéw wprowadza standardowy rozkiad otworéw otworow matryc Nawrockiego

jacych oraz czescia rozprezajaca nasze matryce wywierajg mniejsze

TR N N~
sity na surowiec, redukujg zuzycie mocy oraz zmniejszajg ryzyko 080808080 OOOOOOOOOOOOOOO
: ORO0~0R0~0
przytkan granulatora. 0202020 O0000000
009090050 ©000000
, ) . , . OOOOOOOOO 00000000
Sprawdz nasze matryce zoptymalizowane pod katem zywotnosci OOOOOOOOO OOOOOOOOOOOOOOO
i wydajnosci. 808080808 0000000
OOOOOOOOO 00000000
Korzysci dla naszych Klientéw OL00<0 000000
090202020 FIARRIR
Najwyzsza jakosc¢ i produktywnosé, OOOOOOOOO ? ? ? ? ? ?

Dla kazdego typu granulatora, 080808080 ?(ﬁ?(ﬁ?(f?(])?????$?
tatwy start pracy dzieki fabrycznemu docieraniu otworéw, O 0= 0oXoXo!l Ol0I0I0I0I0I0IO
Wieksza przepustowosé i wydajnosé

Nizsza energochtonnosé,

Krotkie terminy dostaw.




Testy surowca
a dobor parametrow matryc

Mato popularne surowce, warto wczeséniej poddaé testom granulowa-
nia, zanim zakupi sie matryce. Dotyczy to nowych mieszanek i receptur,
a takze surowcow o réznych poziomie wilgotnosci.

Nasze ustugi obejmujg kompleksowe testy granulowania. Umozliwia-
ja one zbadanie zachowania sie surowca w zaleznosci od parametréw
matrycy oraz rozdrobnienia i wilgotnosci surowca. Wyniki pozwalaja
oszacowac wydajnosc¢ granulatora dla testowej matrycy i surowca, opty-
malny stopien spietrzenia dla danej $rednicy otworu. Jestesmy w stanie
okresli¢ takze szybkos¢ zuzywania sie rolek i matrycy.

Testy wykonujemy na naszych granulatorach, do ktérych posiadamy
komplet matryc o $rednicy otworéw @6 (inne réwniez). Do testu zwykle
wystarcza jeden big-bag surowca (okoto 1,5 m®) o wilgotnosci 12%-15%
i rozdrobnieniu 0,1-5,0 mm. Testujemy takze surowce o innych parame-
trach - mozliwosci i szczegdty uzgadniamy wczesniej. Test moze by¢ od-
ptatny.

Po tescie nasi Klienci otrzymuja informacje o charakterystyce swoje-
go surowca, probki granulatu z komentarzem oraz oczywiscie zalecane
przez nas parametry matrycy.
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Typ Srednica Szeroko$¢  Srednica Stopien Dtugo$¢

oznaczanie CeCh matrycy matrycy wewnetrzna robocza otworu spietrzenia* otworu™*
GRB2 850 . 135 ¢80 x 35 / 65

Cechy okreslimy na podstawie przyktadowej matrycy

GRB2 850.135 ¢8.0

Wiekszo$¢ matryc pierscieniowych posiada najczesciej dwa typy otwordéw:
otwor prosty lub otwor z rozprezeniem.

Otwor prosty
sktada sie ze stozka wlotowego i czesci spietrzajacej na catej dtugosci
otworu.

Przyktadowe oznaczenie matrycy:
e GRB2 850.135 8.0x65/65 lub 28.0x65

Otwor z rozprezeniem
sktada sie ze stozka wlotowego, czesci spietrzajacej i czesci rozprezaja-
cej. Cze$¢ rozprezajaca nie bierze udziatu w kompresowaniu surowca,
poniewaz jej Srednica jest zawsze nieco wieksza od $rednicy czesci
spietrzajacej. Jej zadaniem jest wzmocnienie konstrukcji matrycy
i zapobieganie peknigciom.

Przyktadowe oznaczenie matrycy:
e GRB2 850.135 8.0x35/65

Inne cechy matrycy to
e Srednica wewnetrzna matrycy GRB2 850 = 850 mm
e szerokos$c robocza GRB2 850.135 = 135 mm - jest to catkowita szerokos$¢
bieznika matrycy, pomiedzy wewnetrznymi krawedziami kanatéow

Cechy liczbowe okresla sie w milimetrach

a) Otwor z rozprezeniem. b) Otwor prosty.

* Stopien spietrzenia to dtugosc czesci kompresujacej otworu; czasem réwna catkowitej dtugosci otworu.
** Dtugos$¢ otworu to catkowita odlegto$¢ pomiedzy wewnetrzna a zewnetrzna $rednica czesci roboczej.
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Matryce ptaskie

i akcesoria

dla granulatorow
z matryca ptaska

Produkujemy matryce dla wszystkich typdéw
granulatoréw z matryca ptaska do Srednicy
zewnetrznej 690 mm. Ponadto dostarcza-
my czesci zamienne takie jak obsady rolek
(dla 2, 3i 4 rolek), waty obrotowe, uszczelnie-
nia, tozyska, pierscienie i tuleje.

Parametry naszych matryc:
Srednica zewnetrzna: max 690 mm,
Srednice otwordw: od 3,0 mm do 18 mm,
dtugosc¢ robocza otworu: od 15 mm do
180 mm,
stal: nierdzewna lub czarna.

Przeslij nam zapytanie ofertowe
i przekonaj sie o wysokiej jakosci
i wytrzymatosci naszych matryc i rolek.
Napisz na adres:

exp@granulatory.com
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Poradnik prawidtowej eksploatacji
matrycirolek

Redukcja kosztow produkcji jest stosunkowo prosta pod warunkiem
spetnienia kilku podstawowych regut. Zachecamy do zapoznania sie
z informacjami zawartymi w tym dziale, poniewaz ich zignorowanie na
pewno bedzie skutkowato stratami.

Czynniki wptywajace na zywotnos¢ matrycy
Zywotnos¢ matrycy zalezy od nastepujacych czynnikéw:

e konstrukcji matrycy, gatunku stali, z jakiego zostata ona wykonana,

o konfiguracji linii granulacji i technologii produkgji,

e rodzaju granulowanego surowca (pasze drobiowe, trzodowe, bydlece,
trociny, stoma, wystodki, kietki, tworzywa sztuczne, osady posciekowe,
Smieci itp.),

o konstrukgji granulatora, zwtaszcza jego sztywnosci i stopnia zuzycia,

o dodwiadczenia obstugi granulatora.

Czynniki skracajace zywotnos¢ matrycy dla pasz zwierzecych
e niska zawartos¢ ttuszczu,

e duza ilos¢ sktadnikow o duzym stopniu tarcia (zanieczyszczenie pytem
piaskowym),

Jezeli masz watpliwosci dotyczace eksploatacji

e brak lub zte parametry pary dozowanej do kondycjonera, matryc skontaktuj si¢ z naszymi technologami,

* Zle dobrana konstrukcja matrycy, ktérzy zdiagnozuja problem i doradza, co zrobic.
e nieprawidtowa obstuga.

18



Czynniki skracajagce zywotnos$¢ matrycy do biomasy i innych surowcéw

e nieprawidtowe rozdrobnienie surowca, Test CZYStOS'Ci'
e niejednorodny gatunkowo surowiec, i
e duza iloéc¢ sktadnikdw o duzym stopniu tarcia (piasek, kora, kleje),
e niewfasciwa wilgotno$¢ surowca (przesuszony lub zbyt mokry), Wilej do wiadra wode i wsyp surowiec. Zamieszaj mocno,
* Zle dobrana konstrukcja matrycy, wielokrotnie, w odstepach kilkudziesieciu sekund. Nastepnie

* nieprawidfowa obsfuga. ostroznie wyjmij surowiec, nie dotykajac dna wiadra. Teraz

sprawdz ile i jakie zanieczyszczenia zostaty na dnie. Whnioski

Czynniki mechaniczne skracajace zywotnos¢ matrycy :
zostawiamy Wam.

e luzy na wale gtéwnym granulatora (zuzyte lub uszkodzone tozyska),

e |uzy w gniazdach mocowania matryc (pierscien ustalajacy w tarczy watu
obrotowego i pierscien wzmacniajacy),

o zte ustawienie rolek wzgledem matrycy - zbyt duzy docisk i rolki
dotykaja matryce podczas pracy lub zbyt duze odsuniecie od matrycy,

o stosowanie uzywanych rolek do nowej matrycy,

e stosowanie uzywanej matrycy do nowych rolek,

o zte ustawienie przynajmniej jednego zgarniacza,

e rozregulowany uktad ustawiania rolek (lub niedokrecona obsada
przednia rolek),

e 7le dobrana konstrukcja matrycy do danego medium,

o brak separacji cze$ci metalowych i kamieni.

Wydtuzanie Zycia matrycy

Matryce dla pasz mogg pracowac nawet 2500 - 3000 godzin. Matryce dla
czystej biomasy pochodzenia lesnego ponad 1500 - 1800 godzin. Wielu "
naszych Klientéw osigga podobne lub lepsze wyniki i Wy takze mozecie,
jezeli spetnicie kilka warunkdw.

—

Ponizsza kolejnos¢ jest przypadkowa, jednak zaniedbanie chocby jed-
nego warunku spowoduje skrécenie zywotnosci matrycy:

e Czystosc surowca: Staraj sie pozyskiwac¢ surowiec od sprawdzonych
dostawcow, ktorym lezy na sercu jego czystosc, a co za tym idzie jakosc. ’
Jezeli surowiec jest przechowywany na nieutwardzonej powierzchni,

-

nie jest ostoniety, jest transportowany przez tadowarki poruszajace sie : }
na nieutwardzonych drogach to jakos$¢ tego surowca moze by¢ niska. ’
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Doswiadczeni operatorzy: Zrozumienie zasad technologii prze-
twarzania wymaga czasu i zaangazowania oraz szkolen i praktyki.
Inwestowanie w pracownikéw jest absolutnie niezbedne i whrew
pozorom, nie jest kosztowne. Duzo wiecej kosztuja ludzkie btedy.
Dlatego, jezeli uwazasz, ze Twoi operatorzy wymagaja dodatkowe;j
wiedzy, to bezzwtocznie wyslij ich do nas na szkolenie.

Proces produkcyjny: Ma on niebagatelne znaczenie, poniewaz
jezeli jest niekompletny to matryca i rolki beda wymagaty
ratunku, szybciej niz Wam sie wydaje. Linia produkcyjna musi za-
wiera¢ urzadzenia, ktére beda zabezpieczaty granulator przed
ciatami obcymi. S3 to separatory magnetyczne na zbiornikach, od-
kamieniacze, systemy transportu pneumatycznego, wychwytywa-
cze magnetyczne na wsypie komory granulujacej. Ich brak spowo-
duje uszkodzenia takze innych maszyn (np. mtyn bijakowy) i moze
doprowadzi¢ do pozaru lub wybuchu.

Sztywnos¢ konstrukcji granulatora: Prawidtowa odlegtosciag
miedzy rolkami a matryca jest grubos$c¢ kartki papieru. Jest to
okoto 0,1 mm. Tylko granulatory o odpowiednio dobranych parame-
trach podzespotdw gwarantuja odpowiednig sztywnos¢ konstrukgji,
ktora utrzyma taka wielkos¢ szczeliny podczas pracy. Dzieki temu
matryca bedzie sie réwno zuzywac i postuzy dtuzej.

Zachecamy do zapoznania sie z granulatorami typu GRP i GRB
produkowanymi przez Nawrocki Technologie Granulowania.

Konserwacja matryc na czas
przestoju

W przypadku planowanego przestoju produkcji nalezy zakonserwo-
wac matryce $rodkiem konserwujgcym. Jest to zwykle podstawowy
surowiec pobrany z kondycjonera z domieszka okoto 6% - 10% ja-
kiejkolwiek substancji oleistej. Dla poszanowania srodowiska zaleca-
my stosowanie olejow roslinnych lub zwierzecych nie nadajgcych sie
do spozycia lub uzycia przez ludzi i zwierzeta.

Mieszanka konserwujgca dodana na koniec cyklu produkcyjnego uta-
twia rozruch, minimalizuje czas niezbedny do osiggniecia sprawnosci
oraz obniza pobdr pradu elektrycznego.

Zbiornik z mieszanka powinien zawsze znajdowac sie przy granulato-
rze. Podobnie niewielka topatka, ktérg operator recznie i z zachowa-
niem zasad BHP zasypuje matryce przez drzwiczki na wsypie pokrywy
komory granulujacej.

llos¢ mieszanki konserwujacej jest zalezna od Srednicy wewnetrznej
matrycy i srednicy otworéw np. matryca fi 750.250 wymaga 50 kg -
100 kg.

Uwaga dla producentéw pasz: przed granulowaniem mieszanki kon-
serwujacej nalezy zamkna¢ wlot do chtodnicy. Nie wolno dopuscic,
aby dostata sie do urzadzen za granulatorem (chtodnica, przesiewacz
itd.).
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Regeneracja matryc

Regeneracja matrycy wydtuza jej zywotnosc, czego efektem jest wzrost
jej wartosci i obnizenie kosztéw produkcji. W procesie regeneracji matrycy
czyscimy ja z surowca, szlifujemy i wyréwnujemy powierzchnie robocza,
usuwamy metalowe wtracenia i odnawiamy stozki wprowadzajace. Dzia-
fania te sprawiaja, iz matryca wyglada i pracuje praktycznie jak nowa.

Regeneracja matryc to

o wydtuzenie zywotnosci,

e wzrost przepustowosci i wydajnosci,
e wzrost jakosci granulatu,

e obnizenie kosztu produkciji.

Ekonomika regenerowania matryc

Statystycznie 90% naszych Klientow, ktorym dostarczamy matryce zleca
ich regeneracje przynajmniej jeden raz. Regeneracja matrycy prawidtowo
eksploatowanej ma sens ekonomiczny poniewaz wydtuza czas jej przy-
datnosci o okoto 50% - 60%. Koszt zamyka sie w granicach maksymalnie
17% - 22% wartosci nowej matrycy i to uzasadnia regeneracje.

Pozostali Klienci ze wzgledu na wewnetrzng polityke i specyfike swojej
produkcji zuzywaja matryce do stanu, w ktérym regeneracja nie przynie-
sie zadnych korzysci. Dzieje sie to w przypadku, kiedy szczelina miedzy
zregenerowana matryca a rolkami jest na tyle duza, ze rolki nominalne
nie osiagaja koniecznego przyblizenia do matrycy. Wtedy stosujemy rolki
nadwymiarowe z wiekszg srednica zewnetrzna.
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Ustugi zwigzane z matrycami

« regeneracja powierzchni roboczej,

» redukcja stopnia spietrzenia,

e naprawa powierzchni roboczej uszkodzonej
metalami,

» odnowienie stozkéw wlotowych,

o przeprojektowanie stozkow wlotowych.




lle razy mozna regenerowac matryce?

Najrozsadniejszym rozwigzaniem jest taka eksploatacja matrycy, aby
zregenerowac ja tylko jeden raz. Wynikiem tego jest wydtuzenie pracy
matrycy o okoto 50-60% i tylko jednokrotny koszt regeneracji. Wtedy
efektywnos¢ pracy jest najwyzsza. Wymaga to od operatoréw granulato-
ra wysokiej kultury pracy i precyzyjnego ustawiania rolek wzgledem ma-
trycy. Bardzo wazne jest prawidtowe ustawienie zgarniaczy, aby surowiec
wpadat doktadnie i réwnomiernie pod rolki, aby sie zuzywaty rowno na
catej dtugosci roboczej.

Kiedy nalezy odda¢ matryce do regeneracji?

Jezeli zaobserwujesz ponizsze objawy, to matryca wymaga regeneracji:
e wzrost amperazu,

e obnizenie wydajnosci,

e nizszej jakosci granulat,

o wiecej frakgji pylistej.

Jezeli matryca byta juz raz zregenerowana to koniecznie skontaktuj sie
Z nami w celu sprawdzenia, czy nastepna regeneracja jest jeszcze mozliwa.

Regeneracja a rolki nadwymiarowe

W przypadku znacznego zniszczenia matrycy czesto musimy zreduko-
wac grubos¢ powierzchni roboczej nawet o 4 - 6 mm. Takie zwiekszenie
Srednicy wewnetrznej moze spowodowac konieczno$¢ zastosowania ro-
lek nadwymiarowych. Dzieje sie to w przypadku, kiedy szczelina miedzy
zregenerowang matrycg a rolkami jest na tyle duza, ze rolki nominalne
nie osiggaja koniecznego przyblizenia do matrycy. Wtedy stosujemy rolki
nadwymiarowe z wiekszg srednica zewnetrzna.

Redukcja stopnia spietrzenia

W przypadku nagtej zmiany parametréw surowca (np. sktadu mie-
szanki paszowej, kompozycji sktadnikow RDF/SRF itp.) zainstalowa-
ne matryce przestajg spetnia¢ swoje zadanie. Ich wydajnos$¢ spada,
tak samo, jak jako$¢. W wielu przypadkach taka matryca wymaga
skrécenia dtugosci roboczej otwordw, przez co skraca sie droga przeci-
skania surowca. Ponadto obniza sie zuzycie mocy granulatora, granulat
nie przypala sie oraz spada temperatura procesu granulowania.

Analiza uszkodzen matrycy

Zanim podejmiemy sie regeneracji matryc wstepnie szacujemy zasad-
nos¢ tej ustugi. Niektore matryce nie nadaja sie do regeneracji, po-
niewaz stopien spietrzenia mégtby zosta¢ zredukowany do wartosci
uniemozliwiajgcych produkcje granulatu.
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Regeneracja rolek XLD, akcesoria i przeprojektowywanie

Wierzymy, ze tylko kompleksowa obstuga moze zapewnic¢ najwyzsza ja-
kos¢ i terminowosc dostaw. Dlatego oprécz ptaszczy rolek dostarczamy
komplet akcesoridw dla rolek: mimosrody, tozyska, pokrywki i uszczelnia-
cze.

Proponujemy petng regeneracje rolek kompletnych z kontrolg stanu tech-
nicznego detali i tozysk. W przypadku koniecznosci ich wymiany, dokona-
my odpowiednich czynnosci, aby przywrécic rolke do stanu uzywalnosci.
Zregenerowana rolka jest sprawdzona pod katem prawidtowosci monta-
ZU, jest nasmarowana i praktycznie gotowa do uzycia. Zuzyte czesci zto-
mujemy lub zwracamy.

Do regeneracji rolek zalecamy tozyska o wysokiej wytrzymatosci i jakosci

wiodacych producentow: SKF, Timken, Nachi. W ofercie posiadamy takze
inne, tansze tozyska
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Regeneracja rolek a ochrona srodowiska

Utylizacje zuzytych rolek, tozysk i smaréw wykonujemy zgodnie z we-
whnetrznymi procedurami ISO 14001 Systemy Zarzadzania Srodowisko-
wego. Wszystkie elementy rolek czyscimy w automatach czyszczacych
na zimno. Zuzyte czysciwo jest cyklicznie wymieniane przez naszego
dostawce i bezpiecznie degradowane z poszanowaniem zasad ochrony
srodowiska.

Przeprojektowanie rolek

Wierzymy, ze upraszczanie redukuje awaryjnosc i koszty. Dlatego oferuje-
my przeprojektowywanie rolek, ktérych konstrukcja sprawia ktopoty. Do-
tyczy to czesto skomplikowanego i przestarzatego systemu uszczelnien
lub mocowania pokrywek.

W przypadku zmiany surowca czesto zaleca sie takze zmiane szerokosci
roboczej rolki. | tu przychodzimy z pomoca przy ustaleniu optymalnych
parametrow rolek, a takze matryc ptaskich i pierscieniowych.



e obsady tylne i przednie rolek,
e kota pasowe,
e sprzegta,
Czesci zamienne dla granulatorow " slowice smame,
o waty kondycjonerdw,
e obsady tozysk.

Produkujemy podzespoty do wszelkich granulatoréw taniej i szybciej,
niz oryginaty.

O wysokiej jakosci i szybkosci naszego zespotu inzynieryjno-produk-
cyjnego przekonato sie wielu producentéw pasz i pelletow. Skorzystaj
z naszych ustug i zredukuj koszty awarii do minimum.

Nawet najlepiej zaprojektowane podzespoty czasem ulegajg awarii.
Wtedy tylko szybka wymiana jest w stanie ograniczyc¢ straty spowodowa-
ne przestojem.

Nasz park maszynowy oraz specjalisci wyprodukuja praktycznie kazdy Inne mate" a{y Eksploatacyjne
podzespdt na podstawie zleconej dokumentacji. Jezeli dokumentacja
nie istnieje, to ja stworzymy na podstawie uszkodzonego detalu.
e smary,
Produkujemy o tozyska,
e uszczelnienia,
e kompletne waty stojace, e inne
e kompletne waty obrotowe,
o waty posrednie,
e pierscienie uszczelniajace,
e pierscienie ustalajace,
e pierscienie wzmacniajace,
e osie rolek,
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Remonty granulatorow

Wszystkie maszyny zlecone nam do remontu

lub modernizacji przechodza nastepujacy
proces:

ocena stanu zniszczen,

. ) ) ) _ okreslenie zakresu prac,
Nawrocki Technologie Granulowania oferuje peten zakres ustug zwiazany

z remontami, naprawami i modernizacjami granulatorow z matrycami pier-
Scieniowymi i ptaskimi. Wszystkie ustugi wykonujemy zgodnie z naszymi
najwyzszymi standardami ISO 9001, aby Wasze maszyny pracowaty prak-
tycznie jak nowe.

przeprojektowanie detali w przypadku modernizacji,
czyszczenie maszyny z resztek surowca, smarow itp.,
mechaniczna i elektryczna kontrola silnikow i napedow,
wymiana fozysk, uszczelniaczy itp.,

wymiana uszkodzonych detali,

. _ _ malowanie, montaz i uruchomienie (o ile to mozliwe).
W przypadku awarii Waszego granulatora wyprodukujemy zniszczony de-

tal, niezaleznie od tego czy jest to duzy wat obrotowy czy jedynie jakas
mata czesc. Posiadamy kompletny park maszynowy i zaplecze konstruk-
cyjno-serwisowe zdolne zrealizowac praktycznie kazde zlecenie.

W zaleznosci od zakresu ustugi wykonujemy ja u Klienta lub w naszej fa-
bryce w Zninie. Po remoncie lub modernizacji zwracamy granulator goto-
wy do instalacji i pracy. Na nasze ustugi udzielamy ograniczonej gwarancji.
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Magazyn czesci zamiennych w Twojej firmie - minimum

Odpowiedni stan magazynowy materiatéw eksploatacyjnych i czesci
zamiennych jest niezbedny do prowadzenia dziatalnosci produkcyjnej,
zwtaszcza jezeli praca odbywa sie na 3 zmiany. Dzieki niemu wiele pro-
stych prac zwigzanych z nagtymi sytuacjami i szybkimi naprawami moz-
na wykonac w ciggu nawet kilkudziesieciu minut, bez potrzeby wzywania
serwisu. Prawidtowe zarzadzanie stanem magazynowym moze zaoszcze-
dzic tysigce ztotych i kazdy szanujacy sie producent ma to na uwadze przy
planowaniu budzetu.

Ponizej zamiescilismy liste materiatow eksploatacyjnych, ktére zawsze po-
winny sie znajdowac w magazynie wraz z sugerowanymi ilosciami:
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Rolki kompletne 1 komplet (zwykle 2 sztuki)

Ptaszcze rolek 1 komplet (zwykle 2 sztuki)

Bezpieczniki 10 szt.

Pasy napedowe 1 komplet

Uszczelniacze po 1 komplecie

SN S Pl Kl Il

Sruby i nakretki po 3 szt.

1. | Bijaki
Sita

1 komplet

1. | Sita | Po 1 sztuce kazdego poktadu

1. | Czujniki poziomu,
temperatury itp.

Po 1 szt. z kazdego typu;
niezbedne w fabrykach z petng
automatyczng kontrolg pracy

Po 1 szt. lub komplecie (zalezy
od typu maszyny lub urzadzenia)

2. | tozyska mate
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Zamowienia i dostawy

Solidnie. Na czas. Zgodnie z umowa

Nasze terminy realizacji sg zalezne od typu i wielkosci zamowienia.
Nasi zaprzyjaznieni i sprawdzeni dostawcy majg duze, niemniej ograni-
czone, moce produkcyjne. Zachowanie odpowiedniej jakosci surowca
wymaga naktadu pracy i czasu, ktérego nie mozna skrécic. Jednak warto
poczeka¢ nieco dtuzej na najlepszy produkt, zamawia¢ z odpowiednim
wyprzedzeniem.

W celu zagwarantowania ciggtosci produkcji zachecamy do skorzystania
Z naszego programu Bezpieczna Produkcja. Naszym Klientom tworzymy
zewnetrzny magazyn w naszej fabryce w Zninie, w ktérym zawsze znajdu-
je sie okreslona wczesniej w umowie ilos¢ ptaszczy rolek, akcesoriow dla
rolek lub rolek kompletnych. Wtedy czas realizacji zamowienia skraca sie
nawet do 2 dni roboczych.
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Terminy dostaw:

O Matryce: 8 - 12 tygodni,
O Rolki: 1 - 4 tygodni,
O Rolki kompletne: 1 - 4 tygodni,
O Akcesoria: 1 - 2 tygodni,
O Czesci handlowe: 1 - 2 tygodni.

Nasze materiaty eksploatacyjne dostarczamy najdalej w uméwionym
terminie lub wczesniej. W przypadku matryc i rolek wymagajacych nie-
typowych odkuwek, termin realizacji jest dtuzszy o okoto 2 tygodnie.
Zamowienia roczne, powyzej 150 sztuk, realizujemy w uzgodnionych
partiach.

Wysytke realizujemy przez zaufane firmy spedycyjne.
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TECHNOLOGIE GRANULOWANIA

Nawrocki Technologie Granulowania Sp. z o.0.
ul. Szpitalna 20, 88-400 Znin
T: +48 509 930 307
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www.granulatory.com






